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ELC系列机床采用了先进的电子系统, 确保了被加工零件的质量稳定以及产
量高, 同时也降低了使用成本。

采用编码器+电机+滚珠丝杠+压力传感器的全闭环压力控制系统。

先进的压力控制系统，可以再操作界面内实时读取相应的压力数值。

 上砂轮采用自动可调式锁紧系统，提高了砂轮的自我保护功能。

 上砂轮-下砂轮-工件载盘采用独立的驱动系统，进行独立控制。

 通过客户工厂的网络连接来实现对机床的远程服务功能。

 更少维护，更高效率。

 

 

  

     

  

 

  

 

›  精度高
›  产量高
›  成本低
›  更安全
›  使用方便

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

轮砂上

轮砂上

的进先

编用采

同,高量
列系CLE  
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

独用采盘载件工-轮砂下-轮

统系紧锁式调可动自用采轮

操再以可，统系制控力压的

压+杠丝珠滚+机电+器码编

。本成用使了低降也时
系子电的进先了用采床机列  

 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

独行进，统系动驱的立独

保我自的轮砂了高提，统

应相取读时实内面界作操

力压环闭全的器感传力压

的件零工加被了保确,统系  
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

。制控立

。能功护保

。值数力压的

。统系制控

产及以定稳量质的 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

  
 

 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

   
 

 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

  
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

维少更

客过通

轮砂上

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

。率效高更，护维

现实来接连络网的厂工户客

独用采盘载件轮砂下轮

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

能功务服程远的床机对现

独行进，统系动驱的立独

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

。能

制控立

高量产›
高度精›

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

便方用使›
全安更›
低本成›
高量产›

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

  

 

  

 
 
 
 
 

 

 

 

ELC_CHI_Layout 1  05/09/19  10:24  Pagina 2



 
 

 

 

 

 

 

 

55

上述版本为标准版本，其技术参数仅供参考，将根据实际应用变更。例如，在900的机型上使用650或800的结构。或1000的机型上
采用1200-FP700(400rpm)的结构。
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 经验与技术：按照和客户沟通来对工艺的
   不同阶段进行设计，从
   而优化精磨成本。

 通过技术测试室来完成对砂轮使用成分的最佳选择，
   此工作也可以通过二
   级承包商来完成。

 提供预防性维保项目和特殊工艺的培训。

›  超精磨综合解决方案

汽车行业 液压行业
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µm
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